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15 Installation de nettoyage d'objets divers 

La present e invention concerne une installation de^; 
nettoyage d'objets divers, tels que des pistolets dS' 
peinture, au moyen d'un fluide de nettoyage tel qu'iiiT'. 
20 solvant . 

Elle concerne plus particulierement une installation de 
nettoyage du type comprenant : 

- un circuit de lavage en boucle fermee etabli entre un fClt 
25 de stockage de fluide de nettoyage et une enceinte de 

nettoyage renfermant les produits k nettoyer et 

- un circuit de ringage etabli entre une reserve de fluide 
de ringage et 1 ' enceinte de nettoyage dont le contenu se 
diverse dans le fiit de stockage de fluide. 

30 

De nortibreuses installations du type precite sont 
aujourd'hui a disposition des utilisateurs . Un exemple 
d'une telle installation est notamment decrit dans le 
brevet EP-A-0 • 884 . 114 . Ces installations se caract^risent 
35 aujourd'hui par leur complexite. Elles comportent 
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g^ngralement plusieurs pompes aliment ant chacune un circuit 
de lavage ou de ringage. Elles comportent egalement 
ggneralement plusieurs commandes, en particulier des 
cotranandes a pied, en fonction des programmes Bl effectuer, 

5 Outre, cette multiplication des organes, de telles 
installations n€cessitent, prSalablement a la mise en place 
des bidons, en particulier du fut de stockage de fluide de 
nettoyage et du fdt de stockage du liquide de rin<?age dans 
1 « installation, un transvaseraent entre lesdits bidons. Ce 

10 transvasement n^cessite un effort musculaire important de 
I'op^rateur et peut entrainer des salissures du sol 
s ' accompagnant d'une perte en solvant au cours du 
transvasement . 

15 Un but de la pr€sente invention est done de proposer une 
installation de nettoyage dont la conception permet 
d'gviter k 1 'utilisateur toute manipulation des bidons, en 
particulier tout transvasement des fluides d'un* bidon a un 
autre lors de la mise en route de 1 » installation. 

20 

Un autre but de 1 ' invention est de proposer une 
installation de nettoyage dont la conception peut §tre 
extrgmement simplifi^e par limitation du nombre de pompes 
et d'organes de commande n^cessaires au f onctionnement de 
25 1 • installation . 

Un autre but de 1 * invention est de proposer une 
installation de nettoyage dont la conception, bien 
qu ' extr§mement simplifi^e, est parfaitement sQre et gvite 
30 par exemple tout risque de d^borderaent. 

Un autre but de 1 » invention est de proposer une 
installation de nettoyage dont la conception permet son 
f onctionnement en atmosphere explosible. 




A cet effet, 1' invention a pour objet lane installation de 
nettoyage d'objets divers, tels que des pistolets de 
peinture, au moyen d'un fluide de nettoyage tel qu'un 
solvant, du type comprenant : 

5 - un circuit de lavage en boucle ferm^e ^tabli entre un fUt 
de stockage de fluide de nettoyage et une enceinte de 
nettoyage renfermant les produits a nettoyer et 
- un circuit de ringage etabli entre une reserve de fluide 
de ringage et 1« enceinte de nettoyage dont le contenu se 

10 diverse dans le fiit de stockage de fluide, 

caract^ris^e en ce que 1 ' installation comporte d'une part, 
une pompe unique dispos6e sur un trongon de circuit cotntnun 
aux circuits de lavage et de ringage et s'etendant entre 
une vanne k au moins trois voies et deux positions 

15 (lavage/remplissage-rinqrage) et 1' enceinte de nettoyage, 
d' autre part deux modes de f onctionnement , un premiey mode 
comport ant au moins un programme de remplissage du - ^{it de 
licjuide de nettoyage au cours duquel, la pompe, en position 
de ringage de la vanne, transfSre le liquide de net^tzoyage 

20 de la researve de ringage vers le fut de nettoyage jusqu'^ 
obtention d'une quantity pr^determin^e dans le f{l|:, la 
detection de ladite quantity commutant automat iqUement 
1 ' installation sur le second mode de f onctionnement qui 
comporte au moins deux programmes dits respect ivement de 

25 lavage et de ringage sSlectionn^s en fonction de la 
position occupee par la vanne, chaque programme 
correspondant k une circulation du fluide de nettoyage dans 
le circuit correspondant par 1 ' intermediaire de la pompe. 

30 Grace H la conception de 1 ' installation, 1' ensemble des 
f onctionnalites de la machine, k savoir un programme 
nettoyage et un programme ringage, est maintenu tout en 
autorisant un transvasement automat ique des fluides lors de 
la mise en route de 1 ' installation sans que I'operateur 

35 n'ait Sl fournir un quelconque effort musculaire, 1' ensemble 
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de ces operations pouvant s'effectuer au moyen d'une pompe 
unic[ue et gventuellement d'lm organe de cotntnande unique. 

L' invention sera bien comprise ^ la lecture de la 
5 description suivante d'exemples de realisation, en 
reference aux dessins annexes dans lesquels : 

la figure 1 repr^sente une vue sch^matique partielle 
d'une installation conforme a 1' invention ; 

10 

la figure 2 repr^sente tine vue schematique d'une 
installation avec le logigramme de fonctionnement 
associS dans le cas d'une version automat ique de la 
machine et 

15 

la figure 3 represente une vue schSmaticjue de 
1 ' installation avec le logigramme de fonctionnement 
associg dans une version simplifi^e & fonctionnement 
manuel de la machine. 

20 

Comme mentionne ci-dessus, 1 ' installation 1 de nettoyage, 
objet de 1' invention, permet le nettoyage d^objets divers 
et en particulier de pistolets 2 de peinture au moyen d'un 
fluide de nettoyage tel qu'un solvant. 

25 

Cette installation se pr^sente sous forme d'un bSti 
d^limitant une enceinte 4 de nettoyage gen^ralement 
positionn^e au-dessus d'un logement servant h la reception 
d'un fut 3 de stockage de fluide de nettoyage et d'un fUt 6 
30 appeie reserve 6 de fluide de ringage. 

L' installation comporte encore une pompe 8 et un certain 
nombre de connexions entre les futs 3, 6 et 1' enceinte 4 de 
nettoyage. Ainsi, 1 ' installation comporte un circuit de 
35 lavage en boucle fermee Stabli entre le fut 3 de stockage 



10 



15 
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de fluide de nettoyage et 1- enceinte 4 de nettoyage 
renfermant les produits a nettoyer. Ce circuit de lavage 
est repr^sent^ en 5A, 5B, 5C, 5D aux figures 2 et 3 . 
L' installation comporte encore un circuit de ringage gtabli 
entre la reserve 6 de fluide de rincjage et 1- enceinte 4 de 
nettoyage dont le contenu se diverse dans le fQt 3 de 
stockage de fluide. Ce circuit est reprSsentg en 7A, 5B, 
5C, 5D aux figures 2 et 3 . De manidre caract#ristique a 
1- invention, les circuits de lavage et de rin(?age 
comportent un trongon de circuit commun repr^sentg en 5B, 
5C aux figures. Sur cette portion de circuit commun, 
disposge en amont de 1' enceinte 4 de nettoyage pris dans le 
sens de d^placement du fluide, est posit ionn^e une porape 8 
unique qui permettra 1- execution de 1' ensemble des 
programmes de 1 ' installation, a savoir les programmes de 
remplissage, de lavage et de rinqiage qui seront decrits ci- 
apr^s. Cette portion 5B, 5C de circuit commun aux circuits 
de lavage et de rin<?age s'etend entre une vanne 9 v. a au 
moins trois voies et deux positions ( lavage /remplissage - 
ringage) et 1' enceinte 4 de nettoyage. La pompe 8 unique 
est quant ^ elle une pompe pneumatique a membrane coupi^e a 
un distributeur 10, lui-mSme relig ^ un filtre regulateur 
repr^sente en 11 aux figures 2 et 3 . 

25 L' installation comporte encore dexox modes de 
f onctionnement . Le premier mode comporte au moins un 
programme de remplissage du fQt 3 de liquide de nettoyage 
au cours duquel, la porape 8, en position de rin9age de la 
vanne 9, transfdre le liquide de nettoyage de la reserve 6 
de ringage vers le fQt 3 de nettoyage jusqu't obtention 
d'une quantity prgdetermin€e dans le fQt 3. La detection de 
cette quantity pr4d€terrainee commute automat iquement 
1' installation sur le second mode de fonctionnement qui 
comporte au moins deux programmes dits respect ivement de 
lavage et de ringage s^lectionngs en fonction de la 
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position occup^e par la vanne 9. Chaque programme 
correspond a une circulation du f luide de nettoyage dans le 
circuit correspondant par 1 * interm^diaire de la pompe 8. 

5 Dans le premier mode de f onctionnement automat iquement 
activg, en particulier lors de la mise en place d"un 
nouveau ffit 3 de stockage de f luide de nettoyage et d'un 
nouveau fxit correspondant & la reserve 6 de fluide de 
ringage, lorsque la quantite de fluide k I'int^rieur du flit 

10 3 de nettoyage est inf^rieure & une valeur pr^d^teimninge , 
il est op6r6, dans un premier temps, le remplissage du ftlt 
3 de liquide de nettoyage. En effet, la reserve 6 de fluide 
de ringage est gen^ralement constitute au depart d'un fut 
entier de fluide de solvant propre. Ce f-Qt est mis en place 

15 a 1 • emplacement reserve pour la reserve 6 de fluide de 
ringage. A 1 'emplacement du fUt 3 de stockage de liquide de 
nettoyage est positionnt un f<it vide qui a gentralement €tt 
utilist dans vm cycle prtcident comme reserve de fluide de 
ringage. La premiere operation consiste done a transferer 

20 une partie du fluide contenu dans la reserve 6 de fluide de 
ringage vers le f(it 3 de nettoyage en vue de permettre par 
la suite les operations de nettoyage et de ringage des 
pistolets. Le fluide est transfers en empruntant le circuit 
de ringage, k savoir les portions 7A, 5B, 5C et 5D du 

25 circuit. Ce transfert peut done s'effectuer au moyen de la 
pompe 8, lorsque la vanne 9, qui peut occuper trois 
positions, k savoir une position lavage, une position 
ringage ou remplissage et une position arr§t, est en 
position remplissage ou ringage. Ce transfert de fluide 

30 s'effectue jusqu'a obtention d'une quantite predeterminee 
dans le fut 3, cette quantite correspondant Sl la quantity 
ntcessaire pour effectuer un premier lavage des pistolets. 
La detection de la cpiantite commute automat iquement 
1 ' installation en un second mode de f onctionnement qui sera 

35 decrit ci-apres. Pour permettre la detection de la quantity 




de fluide transfers, il peut gtre prSvu un capteur 15 de 
poids positionnS' au voisinage de 1 ' emplacement du fiit 3 de 
stockage du fluide de nettoyage et Sventuellement un 
capteur de presence dudit flit 3. II peut egalement gtre 
5 prevu un dStecteur de niveau de fluide de remplissage a 
I'intSrieur du f<it 3. Cette solution est toutefois plus 
complexe 3 mettre en oeuvre. 



Grace k cette operation de transfert entre les deux fats, 
10 il en rSsulte plusieurs avantages, D'une part, au cours des 
programmes de remplissage et de ringage des pistolets, il 
ne pourra a aucun moment §tre constat^ un dSbordement 
quelconque de I'un des fflts. Par ailleurs, 1' operation de 
transfert s'effectuant automatiquement , les seuls 
15 manipulations a effectuer par I'opgrateur seront le. 
positionnement des flits dans leur entplacement r4sexrv€ Sa. 
I'intSrieur de 1 ■ installation, le transvasement^. 
s'effectuant ensuite automatiquement sans effort musculaire^ 
de I'opgrateur. Lorsque la reserve 6 sera vide, I'opSrateun 
20 enldvera le ffit 3 rempli de solvant sale, le remplacera par 
le ffit vide const ituant la reserve 6 et mettra en place un 
nouveau fdt rerapli de solvant propre en tant que reserve 6. 

En fonction de la logique retenue pour le f onctionnement de 
25 1 ' installation, il peut §tre envisage divers modes de 
realisation de 1' invention. Ainsi, dexix exettples de 
realisation d'une telle installation seront dScrits ci- 
aprds . 



30 Le premier exemple concerne une installation dont la 
logique de f onctionnement est Slaborge. Ainsi, dans ce cas, 
1 ' installation est Squipee de plusieurs capteurs cSblSs de 
fagon autonome dans une logique de maintien automatique 
d'etats grace a des fonctions m^moire constitutes de 

35 cellules pneumatiques prenant en compte tous les cas de 
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variation des capteurs indgpendants les uns des autres et 
assurant \m maintien automatique des 6tats. Ainsi, dans ce 
premier mode de f onctionnement , correspondant a celui 
repr^sente a la figure 2, 1 • installation cottporte line 
5 plurality de capteurs, k savoir des capteurs 13, 14 de 
detection de la position de la vanne 9 disposee au 
voisinage de la vanne 9 et d^tectant la position lavage 
d'une part et la position remplissage/rin<?age d' autre part 
de la vanne, un capteur 15 de poids positionne au voisinage 
10 de 1 ' emplacement du ffit 3 de stockage du fluide de 
nettoyage, un capteur 17 d^tectant I'ouverture d'un organe 
16 d' obturation de 1' enceinte 4 de nettoyage et une 
detection de 1 ' actionnement d'lane commande ^ pied 12 qui 
sera d^crite ci-aprds. Dans cette version Slabor^e, dans le 
15 premier mode de fonctionnement , au cours duquel est ex6cut6 
le programme de remplissage du f<it 3 de liquide de 
nettoyage d€crit ci-dessus, la pompe 8 est inactive en 
position de lavage de la vanne 9. Ainsi, dans ce premier 
mode de fonctionnement, tant que le fut 3 de liquide de 
20 nettoyage n'est pas rerapli d'line quantity de fluide 
correspondant Bl une quantity pred^termin^e , la pompe est 
apte ^ fonctionner uniquement en position 
remplissage/ringage de la vanne 9. Une fois ce transfert 
effectu^, 1 ' installation commute automat iquement dans un 
25 second mode de fonctionnement. Dans ce second mode de 
fonctionnement, deux programmes, dits respectivement de 
lavage et de rincpage, peuvent Stre effectu^s. Ces deux 
programmes sont s^lectionn^s en fonction de la position 
occup^e par la vanne 9. Chaque programme correspond 4 une 
30 circulation du fluide de nettoyage dans le circuit 
correspondant par 1 ' interm€diaire de la pompe 8. Dans ce 
second mode de fonctionnement, la pompe 8 est command^e par 
un mSme organe 12 d' actionnement pour 1' execution du 
programme de lavage ou de rin(?age. Ainsi, dans les exemples 
35 repr6sent6s, la pompe est commandee par une commande 12 k 




pied unique assurant le lancement et par 1- execution du 
programme de lavage ou de ringage en f one t ion de la 
position occup^e par la vanne 9, ce choix de la position 
§tant effectue par I'operateur qui actionne manuellement la 

5 vanne. Dans ce second mode de fonctionneraent , la pompe 8 
est a commande & basculement pour 1' execution du programme 
de lavage et S commande continue pour 1« execution du 
programme de ringage. En d'autres termes, lorsque 
I'operateur actionne la commande §l pied 12 et que la vanne 

10 9 est positionnee sur la position lavage detectee par le 
capteur 13, 1 ' actionnement de la commande 12 k pied peiroet 
1« execution automatique du programme de lavage. Au cours de 
ce programme de lavage, le fluide de lavage, preleve au 
moyen de la poitpe 8 dans le fflt 3, parcourt, en boucle 

15 fermee, le circuit d^limite par les portions, 5A, 5B, 5C et./. 
5D du circuit. Cette circulation en boucle fermge du fluide 4 
permet un lavage des pistolets pendant une duree conf orme i 
aux souhaits de 1 'utilisateur . Le programme de lavage peut » 
§tre arrSt^ soit par positionnement de la vanne 9 dans sa . 

20 position arr§t, soit par ouverture de 1 ' organe 16 \. 
d' obturation qui assure automat iquement, du fait que cette 
ouverture est dStectee par le capteur 17, un arrgt de 
1 ' installation. 

25 Une fois que 1 'operation de lavage a ete effectuee, 
1' operation de rinqrage peut alors dgbuter. Pour ce faire, 
I'operateur positionne la vanne 8 sur la position ringage 
et actionne a nouveau la commande 12 a pied. Le fluide est 
alors transfers de la reserve 6 de fluide de ringage par le 

30 circuit 7A, 5B, 5C k 1' enceinte 4 de nettoyage puis ensuite 
vidangg par le circuit 5D dans le fut 3 de stockage. Lors 
de 1' execution de ce programme, la pompe 8 est a commande 
continue . En d ' autres termes , 1 » op^rateur doit en 
permanence maintenir son pied sur la commande 12 a pied 

35 pour permettre le fonctionnement de la pompe 8. Cela permet 
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Si I'operateur de doser de tnanidre precise et parfaite la 
quantite de liquide de ringage necessaire Sl 1* operation de 
ringage, D^s que la commande 12 a pied est relSch^e, la 
pompe 8 s ' arr^te et 1 ' operation de rinqrage est terminee • 

5 

II doit §tre not6 que dans le premier mode de 
fonctionnement , le declenchement de la pompe 8 est asservi 
h une commande §l basculement constitute de la vanne 9 et 
tventuellement d'une commande 12 a pied. Dans ce premier 

10 mode de fonctionnement, il suffit en effet, lorsque la 
"vanne occupe la position de remplissage/ringage dttectte 
par le capteur 14, d'actionner la commande 12 a pied pour 
declencher un fonctionnement automat ique de la pompe, le 
capteur 15 assurant l'arr§t de cette pompe. Ainsi, du 

15 premier au second mode de fonctionnement, la pompe 8, 
actionnte en fonctionnement par la commande 12 a pied, 
passe d'lane commande k basculement k une commande continue 
en position ringage/remplissage de la vanne 9. Ces 
resultats sont obtenus au moyen de la logique retenue. 

20 Cette logique comporte une fonction de priority Sl 
' 1 ' inscription avec le capteur 15 qui tol^re un remplissage 
continu tant qu'il n'est pas actionn#. Une fois le capteur 
15 actionnt, la commande 12 k pied prend le relais 
uniquement par une action au pied maintenue de 

25 1 'utilisateur qui gere son cycle de ringage . Le capteur 17 
de detection de I'organe 16 d' obturation de 1» enceinte 4 de 
nettoyage est pris en compte pour interdire le 
fonctiormeraent si le couvercle 16 est ouvert. Cette logique 
comporte egalement une fonction de priority k 1 ' ef f acement 

30 avec le capteur 15 qui tol^re le cycle de lavage continu 
tant qu'il n*est pas actionne, Une fois le capteur 15 
actionne, seule une nouvelle impulsion sur la commande 12 
remet en route la pompe 8. Dans ces deux cas, la vanne 
asservie en position lavage ou ringage peut annuler I'effet 

35 de la memoire d'etat et seule une impulsion sur la commande 
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au pied relance un cycle de nettoyage. Dans cette solution, 
I'utilisateur a une gestion de son gquipement par uiib 
demande d' actions manuelles limit^es en vue d'un confort 
d' utilisation plus grand sans alourdir le coClt. Tous les 
capteurs sent normalement ferm^s (pas d'air H I'^tat non 
actionng) . Ainsi, une telle installation permet d'ex^cuter 
1' operation de lavage pendant une p^riode de temps 
guelconque sans risque de d^bordement de 1 ' installation. A 
1' inverse, 1' operation de ringage est parfaitement 
contr616e par I'op^rateur qui dicidera de la quantity de 
fluide de rin<?age a introduire dans 1' enceinte de nettoyage 
en fonction du taiix de salissure des produits. 

Dans un autre mode de realisation de 1 • installation 
represent^ a la figure 3, la logique retenue est une; 
logique simplifi^e par rapport a celle retenue dans la,; 
figure 2. Ainsi, le maintien des €tats ne se fait plusj. 
autoraatiquement mais manuellement grace a une organisation^ 
bien precise des capteurs associ^s a des cellules! 
pneumatiques sans m^moire des ^tats. Ainsi, la solution.: 
representee a la figure 3 se distingue de celle representee, 
a la figure 2 par le fait que dans la figure 2, on utilise 
des cellules pneumatiques avec memoire d'etat alors que, 
dans le cas de la figure 3, on utilise des cellules 
pneumatiques sans memoire d'etat. II en resulte un certain 
norabre de modifications au niveau du f onctionnement de 
1' installation. Ainsi,' dans le premier mode de 
f onctionnement , la pompe 8 peut etre activee, y compris en 
position de lavage de la vanne 9. Toutefois et de maniSre 
analogue a ce qui a ete decrit ci-dessus, le programme de 
ringage ne pourra etre active qu'^ partir du moment ou le 
programme de remplissage aura ete effectue dans son 
integral ite. Dans ce second mode de realisation de 
1' invention, le programme de remplissage est lance par 
simple positionnement de la vanne 9 sur la position 
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retnplissage/ringage, position dgtect^e par le capteur 14. 
II n'est pas n^cessaire d'actionner en plus la commande 12 
a pied. Une fois 1 'operation de rettiplissage effectu6e, les 
operations de lavage et de ringage dans le second mode de 

5 fonctionneraent s'effectuent de manidre analogue a ce qui a 
6t€ d^crit ci-dessus. Les differences sont essentiellement 
pr^sentes dans le premier mode de f onctionnement ou la 
pompe 8 est active, y compris en position de lavage de la 
vanne 9 et ou il n'est pas n^cessaire d'actionner la 

10 commande 12 k pied pour lancer I'un quelconque des 
programmes de remplissage ou de lavage. A 1' inverse, dans 
le second mode de fonctionnement , k nouveau, la pompe 8 est 
asservie k 1 'actionnement de I'organe 12 de commande k 
pied. 

15 

Pour permettre la realisation d'un tel f onctionnement , 
1 ' alimentation g^n^rale en air comprirae arrive directement 
sur le capteur 17 qui const itue le capteur de detection de 
I'ouverture de I'orgeme 16 d» obturation de 1' enceinte 4 de 

20 nettoyage. On 6vite ainsi de maniSre sQre tout risque de 
projection de solvant sur 1 'utilisateur . Puis, I'ordre 
Stabli est le suivant : I'air est distribue parallelement 
sur les capteurs 13 et 14 correspondant aux capteurs de 
detection de la position de la vanne 9, Ensuite, le capteur 

25 13 de detection de la position de la vanne 9 en position 
lavage servant uniquement k la mise en route de la fonction 
lavage a I'aide de la vanne 9 actionn^e manuellement , I'air 
est envoye directement sur le distributeur 10 qui commande 
la pompe. Le capteur 14 servant k la detection de la vanne 

30 9 en position de ringage/remplissage pilote quant' k lui 
deux fonctions : remplissage et ringage k I'aide de la 
vanne actionn^e manuellement. L'air est done dispatche sur 
le capteur 15 de detection du fut 3 de remplissage et sur 
la commande 12 a pied. Dans cette situation, le capteur 15 

35 de detection du niveau de remplissage du fut 3 du liquide 
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de nettoyage tolere le remplissage continu tant gu'il n'est 
pas actionnS, c ' est-a-dire tant que la quantite de liquide 
pr€determirL§e n'est pas atteinte. Une fois le capteur 15 
actionne, la commande 12 a pied prend le relais, ce qui 
5 necessite, pour 1' operation de lavage, un actionnement de 
cette commande, 

Ainsi, en resumS, dans le cas de 1 ' installation representee 
a la figure 2, les futs 3 et 6 sont installSs dans 

10 1 ' installation. La vanne 9 est positionnee en position 
rin<?age/remplissage et I'organe 16 d' obturation de 
1' enceinte 4 de stockage est ferme. La commande 12 pied 
est actionnee par une simple impulsion sur la pedale pour 
assurer la mise en f onctionnement de la pompe 8 . Dds que la 

15 vanne 9 est amende dans une autre position ou que I'organe 
16 d' obturation de 1* enceinte 4 de nettoyage est ouvert la 
pompe 8 s'arrite. Le f onctionnement de la pompe continue 
jusqu«a remplissage du fut 3 de nettoyage d»une quantity 
pred^terminee de fluide. Le positionnement de la vanne-.. 9 

20 avant le remplissage final du fQt 3 sur la position lavage 
n'entraine aucun f onctionnement de la pompe 8. Une fois 
1' operation de remplissage termin^e, 1 ' installation commute 
automat iquement dans un second mode de f onctionnement oii 
les operations de lavage et de ringage vont pouvoir 

25 debuter. Dans ce cas, lorsque la vanne 9 est positionnee 
dans sa position de lavage, une simple impulsion sur la 
commande 12 Sl pied permet la mise en oeuvre du programme de 
lavage. L' arret de ce programme est obtenu soit par 
ouverture du couvercle 16 de 1' enceinte 4 de nettoyage, 

30 soit par positionnement de la vanne 9 sur sa position 
arrit. L' operation de rin^age s'effectue par simple 
positionnement de la vanne 9 sur sa position 
rin<7age/ remplissage et actionnement de la commande 12 k 
pied maintenue en permanence actionnee jusqu*a ce que la 

35 quantite de ringage pomp^e soit conforme a celle souhaitee 
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par 1 'utilisateur . Les programmes de lavage et de ringage 
sont repetes jusqu'lL Spuisement du liquide de ringage. 
L'op^rateur peut alors opirer un changement des futs en 
mettant en place un nouveau fQt 5 de liquide de ringage, 

5 L' installation effectue alors le programme de remplissage 
du fGt 3 de nettoyage avant de debuter une nouvelle s^rie 
de cycles de programmes de lavage et de remplissage. Ainsi, 
une telle installation permet 1' execution de trois 
programmes remplissage/ lavage, ringage au moyen d'une 

10 pompe xinique et d'une commande k pied unique sans risque de 
d§bordement de 1 ' installation au cours de son 
f onctionnement . 

On note egalement, du fait du f onctionnement de 
15 1 • installation, a savoir une premidre phase de remplissage 
du fut 3 pour obtenir une premiere dose de lavage puis une 
succession de programmes de lavage et de ringage ou k 
chaque lavage, la dose de fluide de lavage est cbmpletee du 
fluide de ringage utilise lors de 1' operation de ringage 
20 immediatement anterieure, qu'il est possible de laver avec 
une quant ite de fluide de plus en plus import ante au fur et 
a mesure de la souillure du fluide. Ainsi, I'efficacite du 
lavage est conserv^e. Le ringage s' effectue quant k lui 
tou jours avec du fluide propre. 

25 
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RE VENDI CATIONS 
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1. Installation (1) de nettoyage d'objets divers, tels que 
des pistolets (2) de peinture, au moyen d'un fluide de 
nettoyage tel qu'un solvant, du type comprenant : 

- un circuit 5B, 5C, 5D) de lavage en boucle ferm^e 
€tabli entre un fQt (3) de stockage de fluide de nettoyage 
et une enceinte (4) de nettoyage renfermant les produits t 
nettoyer et 

- un circuit (7A, 5B, 5C, 5D) de rincpage ^tabli entre une 
reserve (6) de fluide de rin<?age et 1- enceinte (4) de 
nettoyage dont le contenu se diverse dans le fCt (3) de 
stockage de fluide, 

caract^ris^e en ce que 1 ' installation comporte d'une part, 
15 une pompe (8) unique dispos6e sur un tron<?on (5B, 5.e) de 
circuit commun aux circuits de lavage et de ringage et 
s'gtendant entre une yanne (9) a au moins trois voies et 
deux positions (lavage/remplissage-ringage) et 1' enceinte 
(4) de nettoyage, d'autre part deux modes de 
20 fonctionnement, un premier mode comportant au moins un 
programme de renplissage du fut (3) de liquide de nettoyage 
au cours duquel, la pompe (8), en position de ringage de la 
vanne, transfdre le liquide de nettoyage de la reserve (6) 
de rin<?age vers le fat (3) de nettoyage jusqu-a obtention 
25 d'une quantity pr^d^termin^e dans le ffit (3), la detection 
de ladite quantity commutant automat iquement 1 ' installation 
sur le second mode de fonctionnement qui comporte au moins 
deux programmes dits respect ivement de lavage et de ringage 
selectionn^s en fonction de la position occupee par la 
30 vanne (9) , chaque programme correspondant a une circulation 
du fluide de nettoyage dans le circuit correspondant par 
1 ' intermedial re de la pompe (8). 

2. Installation selon la revendication 1, 
35 caract^risee en ce que, dans le premier mode de 
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fonctioxmement , la pontpe (8) est inactive en position de 
lavage de la vanne (9) . 

3. Installation selon I'une des revendi cat ions 1 et 2, 
5 caracterisee en ce que, dans le premier mode de 
fonctionnement/ le d^clenchement de la pompe (8) est 
asservi k une commande k basculement constitute de la vanne 
(9) et Sventuellement d'une commande (12) a pied. 

10 4- Installation selon I'une des revendications 1 a 3, 

caracterisee en ce qpie, dans le second mode de 
fonctionnement , la pompe (8) est comraandee par le m§me 
organe d' actionnement pour 1* execution du programme de 
lavage ou de ringage, 

15 

5. Installation selon la revendication 4, 

caracterisee en ce que, dans le second mode de 
fonctionnement , la pompe est commandee par une commande 
(12) a pied unique assurant le lancement et 1' execution du 
20 programme de lavage ou de ringage en fonction de la 
position occupee par la vanne (9) . 

6. Installation selon I'une des revendications 1 a 5, 
caracterisee en ce que, dans le second mode de 

25 fonctionnement , la pompe (8) est k commande at basculement 
pour 1' execution du programme de lavage et a commande 
continue pour 1' execution du programme de ringage. 

7. Installation selon I'une des revendications 1^6, 

30 caracterisee en ce qu'elle comporte des moyens d'arrit des 
programmes constitues par la vanne (9) positionnee dans une 
position arret ou par I'ouverture d'un organe (16) 
d» obturation de 1' enceinte (4) de nettoyage. 



35 8. Installation selon I'une des revendications 1 a 7, 
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caracterisee en ce qu'elle comporte im capteur (15) de 
poids positionng au voisinage de 1 ' emplacement du f<it (3) 
de stockage du fluide de nettoyage et event uellement un 
capteur de presence dudit fClt (3) . 

9. Installation selon I'une des revendications 1 i. 8, 
caracterisee en ce qu"il est prSvu, au voisinage de la 
vanne (9), des capteurs (13, 14) de detection de la 
position de la vanne (9) . 

10. Installation selon I'une des revendications 1 a 9, 
caract6ris6e en ce que la pompe (8) est une pompe 
pneumatique k membrane. 
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